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Die Erfindung betriftt einen aus Blech profi- 
lierten Flansch. Der neucFlansch soil insbesondere 
als VorschweiBflansch Anwendung finden, eignet 
sich aber auch dxrnsogut fur Flansche anderer Art, 
5 z. B. fur Gcwindcflanschc. Die Hauptabmessung-en 
des neuen Flansch es konnen den iiblichen Normen 
entsprechen. 

Der Erfinduns Hegt die Aufgabe zugrunde, 
gegenuber den genormten, im allgemeinen ge- 

10 schmiedeten Flanschen zu niedrigeren Gewichten zu 
kommen. Deshalb wird erfimdungsgemaB vorge- 
schlagen, dafi der aus Blech profllierte Flansch mit 
einer durchgedruckten Diditungsleiste und einem 
gegenuber der Dichrungsleiste im Profil versetzt 

15 angeordneten Schraubenlocherrirjg versehen: ist, an 
dessen auBerem Umfang ein Bordel vorgesehen ist. 



Abgesehen von einer Gewichts- bzw. Material- 
ersparnis- von 6o bis 70% erhalt man gegenuber 
dem Normalflansch kurzere Scheiben, geringere 
Warmeverluste durch die Flanschverbindung und ao 
eine Ersparnis an Material und Arbeitszeit beim 
VorschweiBen. Daruber hinaus ist die fedemde 
Wirkung" des Profilflansches beachtlich, die dazu 
beitragt, dafl geringe Dehmmgen und Spannungen 
bei Temperamrschwaiikuiigen: ia Dampf- und 25 
Kondensatleitungen ohne nachteilige Auswirkun- 
gen auf die Abdichtung aufgenommen werden 
konnen. 

Es empfiehlt sich, bei dem profllierben Flansch 
die Dichtungs'leiste gegenuber dem ubrigen Profil 30 
ganz oder teilweise zu verstarken. AuBerdem 
konnen zusatzlich eine Anzahl radial verlauf ender 
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Ouerrippen im Bereich der Dichtungsleiste an- 
gebrachfc sein. Am Schraubeniocherring sind 
zweckmafiig Auflagefiachen fur Schraubenkopfe 
und -muttem bei gleichbleibender Blecbstarke des 
5 Flanschprofils ohne zusatzliche Materialanhaufung 
angeordnet. 

Man kann den Halskragen des neuen Flansches 
vorteilhaft zwecks Bildung von Reduzier- bzw. 
Krweiterungsstiicken verlangern. Dies gilt be- 

io sonders dann s wenn der profilierte Flanscfo ndcht 
durch Drucken atif Blechronden hergestellt wird, 
sondern etwa aus zu Ringen gebogenen ProfiJeisen, 
wodurch sich zusatzliche Anwendungsgebiete er- 
geben. Beispielsweise kann man in der Verlange- 

15 rung des Halskragens Dehnungssicken. einarbeiten, 
oder man kann bei Verwendung fur segmen.t- 
geschweifite Kriimmer das verlangerte Halsstiick 
als erstes Segment benutzen. 

Es spielt fur die Anwendung der Erfindung 

20 auch keine Rolle, ob der Flansch' rund oder eckig 
ausgebildet ist. Seine Vorteile, namlich das ver- 
einf achte Verfahren und die grofie Gewichtserspar- 
nis, bleiben die gleichen. 

In der Zeichnung sind ein Ausfuhrungsfceispiel 

25 des Erfindungsgegenstandes sowie beispielsweise 
verschiedene Anwendungsformen dargestellt. 
Es zeigt 

Fig. 1 einen Schnitt durch einen profilierten Blech- 
flansch nach der Linie A-B in Fig. 2, die eine Drauf- 
30 sicht dazu wiedergibt ; 

Fig. 3 bis 11 veranschaulichen Amwendungs- 
beispiele aus dem Behalter-, Apparate- und Rohr- 
leitungsbau. 

Der neue aus Blech bestehende, im PreB- 
35 verfahreni hergestellte profilierte Flansch besitzt 
wie der an sich bekannte Normalflansch eine 
Dichtungsleiste a und einen gegenuber dieser 
Dichtungsleiste versetzten Ring b fur Schrauben- 
locher c. Die Schraubenlocher c besitzen erweiterte 

40 Auflagenachen c' fur Schraubenkopfe und -mut- 
tern. Der Ring b ist an seinem Umfang zwecks 
weiterer Versteifung mit einem Bordel d versehen. 
Eine weitere Versteifung Widen radial verlanfende 
Rippen g auf der Riickseite der Dichtungsleiste, 

45 wobei die Rippen g gewissermafien eine Verbinr 
dung zwischen dem Schraubeniocherring b und 
dem Halskragen h des Flansches herstellenu Diese 
besondere Profilierung gibt dem Flansch die er- 
forderliche Stei fheit gegenuber Zug-, Druck- und 

50 Biegebeanspruchungen. 

Die in Fig. 1 mit strichpunktierten Linien ein- 
gezeichneten Umrisse stellen einen Normalflansch 
dar, der fur den gleichen Nenndruck bestimmt 
ist. Aus dieser Gegenuberstellung ist ersichtlich, 

55 bis zu welchem Ausmafi an Material gespart 
werden kann. Bei einem Nenndruck von 10 at und 
einer Nennweite von 100 mm betragt das Fertig- 
gewicht et.wa ein Drittel und das Einsatzgewicht 
etwa ein Viertel der entsprechendem Gewichte 

60 beim Normalflansch. 

Lange und Form des Halskragens . h konen je 
nach dem Verwendungszweck beliebig sein. Ein 
anschauliches Bild der vielseitigen Aniwendungs- 



moglichkeiten fur den neuen. profiiierten Vor- 
schweififlansch erhalt man aus den Beispielen der 65 
Fig. 3 bis 11. 

In Fig. 3 ist ein doppelwandiger Behalter ge- 
zeigt, wie er etwa bei EinsatzgefaBen aus nicht- 
rostendem Stahl zur Verwendung kommt. Hierbei 
ist es jedoch moglich, auf den Innenbehalter eben- 70 
falls einen Deckel aus nichtrostendem Stahl zu 
setzen und die Flanschverbindung zwischen Be- 
halter und Deckel aus dem gleichen Material 
herzustellen, ohne dafi dies zu einer unwirtschaft- 
lichen Verteuerung der Apparatur fiihrt. Die 75 
Flarrsche sind bei dieser Ausfuhrung einer seits 
mit dem sich erweiteraden Halskragen h durch 
eine Schweifinaht i an den, AnBerhbehalter, anderer- 
seits durch eine Schweifinaht i an den Deckel 
angeschweifit. 80 

Fig. 4 zeigt den gewohnlichen Fall eines Be- 
halters, dessen profilierte Flansche mit ihren Hals- 
stucken durch SchweiBnahte i mit dem Behalter- 
rumpf und mat dem Behalterdeckel verbunden sind. 

In Fig. 5 ist der Behalterdeckel mit einem f 85 
Stutzen. versehen, wobei der Halskragen h del 
dem Behalterdeckel zugewandten Flansches un- 
mittelbar mittels einer Schweifinaht % an den 
Behalterdeckel angeschweifit ist, wahrend der 
Gegenflansch durch eine SchweiBnaht i mit dem 90 
Stutzendeckel verbunden ist. 

Fig. 6, 7 und 8 zeigen die Anwendung der pro- 
filierten Flansche bei Rohrverbindungen, und zwar 
mit geradem Halsstiick (Fig. 6), mit sich er- 
weiterndem Halsstiick h (Fig. 7) und mit sich 95 
verengendem Halsstiick h (Fig. 8). In samtlichen 
Fallen ist der Flansch bzw. sein Halsstiick h 
mittels der SchweiBnaht i mit dem anschliefienden 
Rohrstuck verbunden. 

Der in Fig. 9 dargestellte segmentgeschweiBte 100 
Rohrkrummer weist als besonderes Merkmal die 
Verwendung des Halskragens h als erstes Seg- 
mentstuck auf. Aufierdem laBt Fig. 9 beim unteren 
Flanschenpaar erkennen, dafi das Halsstiick h 
gleichzeitig eine Form erhalten kann, die es 105 
ermoglicht, einen unmittelbaren Anschlufi an eine 
weitere Rohrleitung in Form eines T-Stuckes zu^ 
bilden. V 

In Fig. 10 ist in das Halsstiick h eine Dehnungs- 
sicke k eingearbeitet, was sich durch entsprechende 110 
Verformung des Halsstuckes ohne grofie Schwie- 
rigkeiten bewerkstelligen lafit. Auf diese Weise 
werden in Rohrleitungen- besondere Dehnungs- 
stiicke uberfltissig. 

An Stelle der rund 1 ausgebildeten Flansche kann 115 
man diesen auch eine eckige Form geben, wie das 
Beispiel eines viereckigen Flansches nach Fig. 11 
zeigt. Auch hierbei lafit sich der Halskragen /* 
mittels der SchweiBnaht i in jeder gewunschten 
Form anschliefien* 120 

PATENTANSPRCCHE: 

1. Aus Blech profilierter Flansch, dadurch 
gekennzeichnet, dafi der Flansch mit einer 
durchgedruckten Dichtungsleiste und einem 125 
gegenuber der Dichtungsleiste im Profil ver- 
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setzt angeordneten Schraubenlocherring ver- 
sehen ist, an des-sen auBerem Umfang ein 
Bordel vorgesehen ist. 

2. Flansch nach Anspruch i, gekennzeichnet 
durch eine gegemiber dem ubrigen Prafil ganz 
oder teilweise verstarkte Dichtungsleiste. 

3. Flansch nach Anspruch i und z, gekenn- 
zeichnet durch> eine Anzahl radial verlaufender 
Ouerrippen im Bereich. der Dichfcungsleiste. 

4. Flansch nach einem der Ansp ruche* 1 'bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafi am Schraubenr 
loch erring Auflageflachen fur Schraubenkopfe 
und -muttern bei gl eichbleibender Blechstirke 
des Flanschpronls ohne zusatziiche Material- 
anhaufung angeordnet sincL 

5. Flansch nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Hals- 



kragen zwecks Bildung von Reduzier- bzw. 
Erweiterungsstiicken verlangert ist. 

6. Flansch nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB in die- 
Verlangerung des Halskragens eine Dehnungs^ 
sicke eingearbeitet ist. . 

7. Flansch nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB bei Ver- 
wendung fur segmentgescbweiBte Krummer 
das verlangerte Halsstuck als erstes Segment 
dient. 

8. Flansch nach einem der Anspruche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Flansch 
rund ausgebildet ist. 

9. Flansch nach einem der Anspruche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Flansch 
eckig ausgebildet ist. 



Hierzu 1 Blatt Zeichnungen 

o 



0 



© 5551 12.52 



OCOCHRT1 1 ^ 



Zu der Patentschrift 858 9 I 5 

K1.47f Gr. 7oe 




THIS PAGE BLANK <uspre) 



